
— 233 — 
 

В данной конструкции отсутствует механизм принудительного перевода рабочего органа из холостого 
положения в рабочее и наоборот. 

В предлагаемой конструкции скреперного транспортёра данные недостатки отсутствуют (рисунок 3), так как 
имеется механизм для принудительного перевода рабочего органа из холостого положения в рабочее и наоборот. 

 
 

 
 

1 — приводной элемент; 2 — цепь; 3 — тяга-пруток; 4 — направляющая; 5 — упор передний; 6 — 
транспортирующий элемент; 7 — упор задний; 8 — тяговая ветвь; 9 — каретка; 10 — ролик; 11 — 
поверхность рабочая; 12 — ось; 13 — цепь рабочая; 14 — приводной элемент; 15 — упор; 16 —  

скрепер; 17 — стружка; 18 — жёлоб; 19 — кольцо стопорное 
 

Рисунок 3 — Фрагмент предлагаемого скреперного конвейера 
 
 

Устройство транспортёра следующее: привод возвратно-поступательного движения; рабочий орган — 
скребок 16 — выполнен как двуплечий рычаг относительно оси 12; верхнее плечо 6 скребка 16 находится 
между упорами 5 и 7, смонтированными на тяговой ветви 8 привода. В этом основное отличие данной кон-
струкции. 

При рабочем ходе (вправо) скребка 16 задний упор 7 нажимает на верхнее плечо 6 скребка, который, 
упираясь в упор 15, занимает рабочее положение и перемещает груз на величину одного хода. 

При холостом ходе транспортёра (влево) передний упор 5, установленный на тяговой ветви 8, нажимает 
на верхнее плечо 6 скребка 16, переводя его в холостое положение, и скребок свободно проходит на образовав-
шемся объёме стружки, не разрушая его. 

Заключение. Конструкция конвейера (см. рисунок 3) позволяет при холостом ходе не разрушать образо-
вавшееся тело волочения, тем самым сокращается величина рабочего хода, уменьшается металлоёмкость и 
энергоёмкость за счёт равнопрочности сборочных единиц. Предложен также механизм принудительного 
перевода рабочих органов из холостого положения в рабочее и наоборот.  
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СОВЕРШЕНСТВОВАНИЕ КОНСТРУКЦИИ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ  
ДЛЯ РЕЗКИ ЛЕНТЫ ИЗ ПЛАСТИКОВЫХ БУТЫЛОК 

 
Введение. Пластиковые бутылки прочно вошли в наш быт, они заменили стеклянную тару для пищевых 

продуктов. По себестоимости они дешевле и безопаснее в применении, но после использования содержимого 
бутылок они в большинстве случаев являются бытовым мусором. Главная опасность накопления отходов по-
добного типа заключается в том, что они практически не разлагаются естественным путем, поскольку срок пе-
регнивания пластика составляет сотни лет. 

Благодаря современным технологиям пластиковые бутылки могут получить новую жизнь, например, из 
них можно сделать прочную ленту разной толщины.  

Основная часть. Многие авторы предлагают разные конструкции приспособлений для резки лент из 
пластиковых бутылок. Проанализировав многие конструкции, мы представляем более совершенную конструк-
цию. Для изготовления приспособления (рисунок 1) вместо уголка мы рекомендуем использовать швеллер 1 
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шириной 4 см и длиной 50 см, что обеспечит надёжное крепление в тисках. Для получения ленты разной ши-
рины предлагаем на широкой поверхности швеллера выполнить пропилы разной ширины. Чтобы не держать 
бутылку в руках, предлагаем на боковой поверхности швеллера закрепить шпильку 6. Также нужны канцеляр-
ский нож 2, болт 3 с резьбой М5, две шайбы 4, две гайки 5. На боковой поверхности швеллера сверлится отвер-
стие под шпильку и отверстие для канцелярского ножа. Отступив от отверстия на размер шайбы, выполняем 
пропилы, размеры которых должны соответствовать ширине ленты. Ширина ленты может быть до 1 мм. 

 
 

 
а) 
 

 
б) 
 

а — схема; б — общий вид 
 

Рисунок 1 — Приспособление для резки лент из пластиковых бутылок 
 

 
При сборке приспособления необходимо установить внутри швеллера канцелярский нож и шпильку, за-

крепив её гайкой с шайбой. 
Перед началом работы необходимо ровно обрезать дно бутылки 7 и посадить её на шпильку через гор-

лышко. Приспособление можно закрепить в тисках или удерживать одной рукой. На бутылке со стороны до-
нышка нужно сделать вручную надрез в виде тонкой ленты и продеть в пропил нужного размера. А дальше тя-
нуть ленту второй рукой. Лента режется с помощью канцелярского ножа и получается сплошной и ровной по 
ширине. Так как края ленты получаются острыми, то во избежание порезов необходимо использовать хлопча-
тобумажные рукавицы или перчатки. 

Из получаемой нити можно не только скручивать канаты и верёвки, но и при правильном подходе ткать 
технические высокопрочные ткани. Этой лентой можно соединять детали между собой. При нагревании лента 
получает термическую усадку, и это свойство можно использовать при закреплении концов ленты в узел. 
Например, вместо сломанных пластиковых ручек на плоскогубцах использовать широкую ленту, которая хо-
рошо крепится, если ее нагреть. Нити (ленты) из пластиковых бутылок можно использовать в быту для изго-
товления различных предметов (мётлы, щётки, бельевые верёвки, лески, корзины), а также плести декоратив-
ные изделия. 

Заключение. Существующие в нашей стране заводы по переработке мусора загружены на полную мощ-
ность, однако они не способны справиться с огромным потоком мусора. Поэтому переработка пластиковых 
отходов сегодня является весьма перспективным бизнесом, который вполне может организовать каждый, ведь 
количество сырья для переработки с каждым годом растёт. Чтобы использованные пластиковые бутылки не 
были мусором, необходимо грамотно использовать их по назначению. Эта идея может заинтересовать индиви-
дуальных предпринимателей для возникновения новых производств. 
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