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General information about the repair of hydraulic valves 
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Аннотация. Гидрораспределитель предназначен для изменения направ-

ления или пуска и остановки потока рабочей жидкости в гидравлических си-

стемах станков, прессов и других стационарных машин, а также в гидросисте-

мах автокранов, экскаваторов и других мобильных машин с давлением до 32 

МПа. Устанавливаемые на тракторах распределители Р75-В2, Р75-ВЗ и Р150 

конструктивно подобны и отличаются только количеством золотников: Р75-В2- 

двухзолотннковый, Р75-ВЗ и Р150 - трехзолотниковые. Поступивший в ремонт 

распределитель подвергают внешнему осмотру, при котором проверяют его 

техническое состояние, надежность включения и удержания золотников в ра-

бочих положениях. 

Abstract. The hydraulic distributor is designed to change the direction or start 

and stop the flow of working fluid in hydraulic systems of machine tools, presses and 

other stationary machines, as well as in hydraulic systems of cranes, excavators and 

other mobile machines with a pressure of up to 32 MPa. The distributors R75-V2, 

R75-VZ and R150 installed on tractors are structurally similar and differ only in the 

number of spool valves: R75-V2 - two-spool, R75-VZ and R150 - three-spool. The 

distributor received for repair is subjected to an external inspection, during which its 
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technical condition is checked, the reliability of switching on and holding the spool in 

working positions. 

Ключевые слова: гидрораспределитель, ремонт, золотник, корпус, резьба. 

Keywords: hydraulic distributor, repair, spool, housing, thread. 

 

При разборке распределителя не допускается обезличивать; золотник 15 с 

корпусом 13 (рис. 1), перепускной клапан 26 с направляющей 25, гильзу золот-

ника 41 с бустером 8. Если заметны следы износа на конусной поверхности пе-

репускного клапана 26, его проверяют и при необходимости выпрессовывают 

седло 30, пользуясь оправкой из комплекта приспособлений для ремонта гид-

равлической системы. При обнаружении следов износа на шарике 33 предохра-

нительного клапана вывертывают специальным ключом гнездо 32 клапана и 

вынимают уплотнительную шайбу 31. 

 

 
 

Рисунок 1 - Распределитель Р75-ВЗ: 1-Пробка; 2-нижняя тарелка;  

3-пружина автомат; 4-верхняя тарелка; 6-пружина втулки фиксатора;  

7-втулка фиксатора;8-бустер;9,41-гильзы; 10 и 14-прокладки; 11-фильтр;  

12-шарик фиксатора; 13-корпус распределителя; 15-золотник; 16-верняя крышка;  

17-планка; 18 и 27-уплотнительное кольцо; 19-пыльник; 20-пылезащитная манжета;  

21-рычаг; 22-ось рычагов; 23-упор; 24-пробка перепускного клапана;  

25-направляющая перепускного клапана; 26-перепускной клапан;  

28-стопорное кольцо; 29-пружина перепускного клапана;  

30-седло перепускного клапана; 31 и 37-уплотнительные шайбы;  

32-гнездо предохранительного клапана; 33-шарик; 34-направляющая  

предохранительного клапан; 35-пружина предохранительного клапана;  

36 и 43 регулировочные винты; 38-контргайка; 39-колпачок;  

40 - нижняя крышка; 42 - пружина клапана автомата; 44-направляющая клапана  

автомата; 45-шариковый клапан; 46-гнездо клапана автомата 

Ре
по
зи
то
ри
й Б
ар
ГУ



243 

В случае износа конусной поверхности перепускного клапана ее шлифу-

ют (клапан закрепляют в разжимной цанге) или протачивают до выведения сле-

дов износа [1]. Если необходимо, центровые отверстия клапана правят в цен-

трошлифовальном станке ЗА921. Шероховатость конусной поверхности долж-

на быть не ниже 8-го класса. Биение клапана допускается не более 0,01 мм. 

Седло перепускного клапана при износе шлифуют на плоскошлифоваль-

ном станке или протачивают резцом с пластинкой ВК8 на токарном станке, 

применяя разжимную оправку [2-5]. 

Рабочая кромка седла должна быть острой, неперпендикулярность торца 

относительно цилиндрической поверхности допускается не более 0,03 мм. 

При износе кромки гнезда предохранительного клапана его крепят при 

помощи разжимной оправки и протачивают или шлифуют на электромагнитной 

плите плоскошлифовального станка, после чего шлифованные детали следует 

размагнитить. 

 

Если зазор между осью 22 и рычагом 21 верхней крышки не более 0,5 мм, 

то ось и рычаг можно не ремонтировать, а при сборке повернуть ось на 180° 

(изношенными поверхностями в сторону, противоположную полости крышки). 

При зазоре больше 0,5 мм изготовляют новую ось, а отверстие в рычаге и 

крышке растачивают и развертывают под ремонтный размер. 

Отверстие в рычаге растачивают в двухкулачковом патроне токарного 

станка, с кулачками, расточенными под сферу Ø 30 мм, или рассверливают 

сверлом Ø 8,9 мм в приспособлении кондукторе. Просверленное отверстие раз-

вертывают до Ø9+0,06 мм. Смещение оси отверстия сферы под ось 22 рычагов 

относительно центра сферы рычага допускается не более 0,15 мм. 

При износе защитного покрытия рычагов их необходимо вновь хромиро-

вать [6]. 

Ось рычагов изготовляют из стали 45Х, хромируют и шлифуют под за-

данный размер. 

Отверстия в верхней крышке рассверливают до диаметра 9+0,1 мм в кон-

дукторе для того, чтобы отверстие в крышке находилось в центре сферической 

выточки крышки. Смещение оси отверстия относительно центра сферической 

поверхности верхней крышки допускается не более 0,15 мм» иначе масло будет 

вытекать через уплотнительное кольцо. 

Изношенную втулку 7 фиксатора осталивают. Затем, установив ее в па-

троне токарного станка, обтачивают конусную поверхность до Ø 11,5+0,2 мм, 

выдержав угол 35°. 

Шероховатость конусной поверхности втулки должна быть не ниже 4-го 

класса. Торцевую поверхность втулки после осталивания шлифуют на плоско-

шлифовальном станке до размера 28-0,3 мм [7]. Шероховатость торцевой по-

верхности втулки после шлифования должна быть не ниже 7-го класса. После 

шлифования втулку размагничивают. 

Трещины в нижней крышке заваривают или ремонтируют при помощи 

заплат и эпоксидных смол. 

Корпус распределителя бракуют, если трещины проходят через внутрен-
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ние каналы. Забоины и царапины на плоскостях прилегания верхней и нижней 

крышек корпусов распределителей не допускаются. Их устраняют шлифовани-

ем на плоскошлифовальном станке. Неплоскостность поверхности допускается 

не более 0,07 мм, непараллельность плоскостей – не более 0,1 мм. 

Изношенные отверстия в корпусе под золотники восстанавливают при-

тиркой (ри. 2). Черновую притирку выполняют 28-30-микронной пастой до 

удаления следов износа на режиме оборотов шпинделя 300-350 в минуту, число 

двойных ходов притира 50-60 в минуту [8]. 

После черновой притирки чистовую притирку выполняют 5-7-микронной 

пастой и чистовым притиром, используя тот же режим обработки. Затем отвер-

стия корпуса тщательно промывают и замеряют при помощи пневматического 

ротаметра конусность и эллипсность, которые должны быть не более 0,004 мм. 

 

 
 

Рисунок 2 - Ремонт золотника и корпуса распределителя:  

а - притирка отверстия корпуса; б - притирка золотника; 1 - оправка притира;  

2 - притир корпуса; 3 - державка притира; 4 - притир золотника 

 

Царапины и чернота на притертых поверхностях не допускаются. На тор-

цевой поверхности корпуса после определения размера отверстия наносят мет-

ку о размерности группы, чтобы правильно комплектовать золотники с отвер-

стиями в корпусе. 

Изношенные золотники шлифуют на шлифовальном станке до выведения 

следов износа, хромируют и шлифуют под ремонтный размер. Перед шлифовкой 

проверяют и, если необходимо, исправляют центровые отверстия золотников. 

После хромирования острые кромки (наросты) обтачивают так, чтобы образова-

лись фаски 0,3 × 60° к оси золотника. Окончательно наружную поверхность зо-

лотника доводят притиркой при 300-500 об/мин специальными притирами до 

получения шероховатости поверхности не ниже 10-го класса. Притертая поверх-

ность золотника должна быть чистой, без рисок и царапин. Овальность, конус-

ность и огранка рабочей поверхности золотника допускается не более 0,004 мм 

на всей его длине. Размеры золотника проверяют вертикальным оптиметром, 

рычажной скобой (пассаметром) или рычажным микрометром с ценой деления 

0,002 мм. Золотники после притирки сортируют по размерным группам. 

При срыве более трех ниток в резьбовых отверстиях корпусов распреде-

лителей их ремонтируют, нарезая резьбу ремонтного размера [9]. 
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Отремонтированные золотники подбирают к отверстиям корпуса распре-

делителя по размерным группам так, чтобы золотник входил в отверстие на 2/3 

своей длины. При таком подборе золотник притирают совместно с корпусом, 

дополнительно смазав их маслом (т.е. не применяя притирочной пасты). Пра-

вильно подобранный и дополнительно притертый золотник должен плотно 

входить в отверстие корпуса распределителя и плавно, без заедания, переме-

щаться на всей длине. Если отверстия в корпусе не обрабатывали, то золотники 

следует устанавливать в отверстия, из которых они были вынуты при разборке. 

При сборке распределителя седло перепускного клапана запрессовывают 

в корпус распределителя при помощи приспособления. Оправка 2 (рисунок 3) 

должна входить в отверстие корпуса до упора в стопорное кольцо. 

 

 
 

Рисунок 3 - Запрессовка седла перепускного клапана: 1 – корпус распределителя; 

2- оправка; 3 - седло перепускного клапана; 4 -направляющий стержень 

 

Правильность сборки проверяют, нажимая на перепускной клапан со сто-

роны плоскости нижней крышки. Клапан должен поворачиваться и переме-

щаться без заедания. 

Золотники при переключении из зафиксированного положения в 

нейтральное должны возвращаться под действием пружины автомата. 

Для каждой отремонтированной золотниковой пары утечка масла не 

должна превышать 2-3 см
3
/мин, допустимая утечка (для распределителя, нахо-

дящегося в эксплуатации) составляет 10-11 см/мин. Температура масла при 

проверке должна быть в пределах 45-55° С. Давление срабатывания предохра-

нительного клапана должно быть в пределах 13,0-13,5 МПа. Если давление бу-

дет больше или меньше указанного, то клапан следует отрегулировать. Клапан 

проверяют и регулируют при подаче масла насосом не менее 20 л/мин. Сраба-

тывание клапана автомата золотника должно быть отрегулировано на давление 

10,5-11,5 МПа. Утечка масла через перепускной клапан не допускается. Ци-

линдр разбирают при помощи приспособления. 

Изношенный шток поршня шлифуют в центрах шлифовального станка до 
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устранения неровностей износа (глубина шлифования 0,1-0,2 мм). Затем его 

хромируют, снова шлифуют до нормального или ремонтного размера. 

Изношенное отверстие передней крышки растачивают и запрессовывают 

в него бронзовую или чугунную втулку. 
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