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УДК 531.16;51-74 

Геликоидальные рубильные ножи применяются в специализированных 

рубительных машинах, не имеющих механизмов подачи древесного сырья в 

зону рубки щепы. Подача осуществляется самозахватом за счёт специальной 

винтообразной формы режущего лезвия ножа. Шлифование геликоидальных 

ножей обычно производится на плоскошлифовальных станках, причем 

винтообразная форма режущему лезвию придаётся путём применения 

специальных прокладок. Однако механическое воздействие на нож в целях 

изменения его формы приводит к возникновению в теле ножа существенных 

внутренних напряжений, приводящих к частым поломкам. Целью данной 

работы является создание кинематической схемы заточки ножей, при которой 

отсутствует их механическое формоизменение, а винтообразная форма лезвия 

достигается за счёт определённого соотношения пос1упательных и 

вращательных движений специальной оснастки. Приведены конструкция 

опытного устройства и результаты его производственных испытаний. 
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