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У концевого фрезерного инструмента из быстрорежущей стали Р6М5 име-
ется существенный недостаток – стойкость его низка. По ГОСТ 17024–82 –  
не более 60 мин. Актуальной задачей стоит повышение его стойкости. Разрабо-
тан метод аэродинамического звукового упрочнения (АДУ) [1], заключающий-
ся в воздействии волнами звуковой частоты, который  способен повысить стой-
кость. Проведены экспериментальные исследования и получена теоретическая 
зависимость определения стойкости быстрорежущего инструмента из ста- 
ли Р6М5, упрочненного методом АДУ, от режимов резания: скорости, подачи, 
глубины резания: 
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Анализ зависимости показывает, что наибольшее влияние на снижение 
стойкости Ту упрочненных методом АДУ фрез из Р6М5 оказывает скорость 
резания v, затем подача на зуб sz, наименьшее влияние оказывает глубина 
резания t. Так при увеличении на 20 % скорости резания стойкость Ту умень-
шается на 20 %, при увеличении на 20 % подачи на зуб стойкость Ту умень-
шается на 10 %, а при увеличении на 20 % глубины резания стойкость Ту умень-
шается на 1 %.  

После компьютерного моделирования зависимости Ту для фрез Р6М5, 
упрочненных методом АДУ, найдены оптимальные значения подачи sz, скоро-
сти v и глубины резания t, при которых обеспечивается максимальная стой-
кость фрез Р6М5: vопт = 16,4 м/мин; szoпт = 0,053 мм/зуб; tопт = 0,7 мм. При таких 
режимах Ту = 15583 мм. 

Таким образом, при фрезеровании на оптимальных режимах резания  
стали 45 фрезами из быстрорежущей стали Р6М5, упрочненных методом АДУ, 
обеспечивается повышение стойкости фрез в 1,74 раза. 
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